Servicio de Att. a

UNIDAD DE ELEVACION CON GUIADO DE COLUMNAS

Descripcion:

A través del fondo del cuerpo del cilindro se puede regular la presion de
llenado y trabajar con sistemas combinados. Para fijar el guiado de tiras
a la regleta de elevacion se han de utilizar las roscas previstas para tal
fin. Recomendamos dimensionar el guiado de tiras a un ancho max. de
material de + 0,4 mm (0,2 mm por cada lado) (vista X). Si se utilizan
varias unidades de elevacion, para evitar que se produzcan deformaci-
ones por tension deberia fijarse solo una unidad por pieza.

Nota:

La unidad de elevacion esta equipada con el muelle de gas de tipo
2482.74.00090., que no puede repararse en caso de desgaste y por lo
tanto se debe cambiar completo.

2478.25.00090.

2478.25.00090.
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Fuerza inicial del muelle: 90 daN

Medio de presion: Nitrégeno - N,

Presién maxima de llenado: 180 bar

Presiéon minima de llenado: 25 bar

Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C

Aumento de la presion en relacion a la temperatura: + 0,3%/°C
Numero max. de carreras recomendadas: aprox. 40 a 100 (a 20°C)
Velocidad max. del émbolo: véase diagrama

Carrera max. utilizable: 95%

Véase la determinacion de las fuerzas elasticas en el diagrama del
capitulo F - 2482.74.

Unidad de elevacion con guiado de columnas

s Fuerza del muelle [daN] Fuerza del muelle [daN]
Codigo Carrera max. a b l4 lp e e e ey inicial final Muelle de gas
2478.25.00090.025 23 64 40 160 115 50 25 130 50 90 130 2482.74.00090.025.2
2478.25.00090.038 36 77 53 160 160 130 50 130 50 90 120 2482.74.00090.038.2
2478.25.00090.050 48 89 65 160 160 130 50 130 &0 90 120 2482.74.00090.050.2
2478.25.00090.063 61,5 102,5 81,5 160 160 130 50 130 50 90 120 2482.74.00090.063.2
2478.25.00090.080 78 119 98 160 160 130 50 130 &0 90 120 2482.74.00090.080.2
2478.25.00090.100 98 189 118 160 160 130 50 130 50 90 120 2482.74.00090.100.2
2478.25.00090.125 123 164 143 160 160 130 50 130 50 90 120 2482.74.00090.125.2
2478.25.00090.150 148 189 168 160 160 130 50 130 50 90 120 2482.74.00090.150.2
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** Carga soportable recomendable en funcién de la velocidad
de la prensa (por unidad de elevacion). En caso de cargas
mayores se ha de prever un tope fijo externo.
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Servicio de Att. al

UNIDAD DE ELEVACION CON GUIADO DE COLUMNAS

2478.25.00200.
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Descripcion:

A través del fondo del cuerpo del cilindro se puede regular la presion de
llenado y trabajar con sistemas combinados. Para fijar el guiado de tiras
a la regleta de elevacion se han de utilizar las roscas previstas para tal
fin. Recomendamos dimensionar el guiado de tiras a un ancho max. de
material de + 0,4 mm (0,2 mm por cada lado) (vista X). Si se utilizan
varias unidades de elevacion, para evitar que se produzcan deformaci-
ones por tension deberia fijarse solo una unidad por pieza.

Nota:
La unidad de elevacion esta equipada con el muelle de gas de tipo
2480.21.00200.

2478.25.00200.

Fuerza inicial del muelle: 200 daN

Medio de presion: Nitrégeno - N,

Presién maxima de llenado: 180 bar

Presién minima de llenado: 25 bar

Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C

Aumento de la presion en relacion a la temperatura: + 0,3%/°C
Numero max. de carreras recomendadas: aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad méax. del émbolo: véase diagrama

Carrera max. utilizable: 95%

Cddigo de pedido para juego de piezas de recambio: 2480.21.00150
Véase la determinacion de las fuerzas elasticas en el diagrama del
capitulo F - 2480.21.

Unidad de elevacion con guiado de columnas

s Fuerza del muelle [daN] ~ Fuerza del muelle [daN]
Cddigo Carrera max. a b l4 lo [ inicial final Muelle de gas
2478.25.00200.025 23 64 4 180 140 - 200 308 2480.21.00200.025
2478.25.00200.038 36 77 54 180 180 150 200 309 2480.21.00200.038
2478.25.00200.050 48 89 66 180 180 150 200 309 2480.21.00200.050
2478.25.00200.063 61,5 102,5 82,5 180 180 150 200 302 2480.21.00200.063
2478.25.00200.080 78 119 99 180 180 150 200 304 2480.21.00200.080
2478.25.00200.100 98 139 119 180 180 150 200 305 2480.21.00200.100
2478.25.00200.125 123 164 144 180 180 150 200 306 2480.21.00200.125
2478.25.00200.150 148 189 177 180 180 150 200 300 2480.21.00200.150
2478.25.00200.175 173 214 202 180 180 150 200 298 2480.21.00200.175
2478.25.00200.200 198 239 227 180 180 150 200 297 2480.21.00200.200
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** Carga soportable recomendable en funcién de la velocidad
de la prensa (por unidad de elevacion). En caso de cargas
mayores se ha de prever un tope fijo externo.

F135






